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PATENTANS PRtf CHE ; 

1 . Verf ahren zum Farben von Leder durch gleichzeitige Anwendung 
saurer und basischer Farbstoffe, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Ware mit waBrigen Flotten, welche Losungen von Kombi- 
nationen dieser gegensatzlich geladenen Farbstoffe in Gegen- 
wart von Alkalien enthalten, bei pH-Werten oberhalb von 7,5 
behandelt wird. 

2. Verf ahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die 
Farbung bei pH-Werten zwischen 8 und 10 durchgefuhrt wird, 

3. Verf ahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnetr 
daB in der Farbeflotte zusatzlich alkalistabile Farberei- 
hilfsmittel und/oder Fettstoffe mitverwendet werden, 

4. Verf ahren nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Farbung unter Einwirkung von Hitze durchgefuhrt 
wird* 

5* Verf ahren nach Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB Chrom- und mineralgegerbte Leder verwendet werden. 



809810/0063 

ORIGINAL. INSPECTED 



2638236 



HOECHST AKTIENGESELLSCHAFT 



Aktenzeichen : 



HOE 76 /F 2o3 



Datum: 24. August 1 97 & 



Dr.CZ/St 



Verfahren zum Farben von Leder durch gleichzeitige Anwendung 
saurer una baslscher Farbstoffe 



Zum Farben von Leder werden vorwiegend saure oder basische Leder- 
farbstoffe benutzt, wobei sich deren Auswahl nach der jeweiligen 
Lederart, dem Typ der vorgenoramenen Gerbung, dem Ladungscharak- 
ters des zu farbenden Leders und den gewunschten Anforderungen 
an den spater konfektionierten Lederartikel richtet. 

Saure Farbstoffe farben und f ixieren sich besonders gut irfl waB- 

rigen Medium auf kationisch geladenen Ledern, wie sie beispiels- 
bei 

weise der gebrauchlichsten Gerbmethode mit Chrom III-Salzen vor- 
liegen. Weniger gut wird diese Lederart durch basische Lederfarb- 
stoffe angefarbt, da sie gleichsinnige Ladungen wie die Ware 
tragen und daher aus waBrigen Badern nicht auf Ziehen. 

Auf anionisch geladenen Ledern, z.B. solchen r die mit pf lanz- 
lichen oder synthetischen Gerbstoffen gegerbt oder nachgegerbt 
sind, farben dagegen die basischen Farbstoffe Leder sehr satt 
an und Ziehen aus den waBrigen Badern gut aus, wahrend anionische 
Farbstoffe das Substrat zu tief einfarben und meist keine satten 
Farbungen geben. 

Urn die Farbtiefe auf dem Gebiet der Lederfarbung generell zu er- 
hohen, hat man in der Praxis bisher eine Grundfarbung auf den 
jeweils verschiedenen Lederarten mit den hierfiir als geeignet 
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erkannten, oben beschriebenen Farbstof fklassen vorgenommen und im 
AnschluB daran noch eine Top-Farbung mit der entgegengesetzt 
geladenen anderen Farbstof fgruppe hinzugefugt. Dazu 1st es aber 
meistens erf orderlich, das Bad zu wechseln, weil sich die ent- 
gegengesetzt geladenen Farbstoffe sonst in dem verwendeten 
waBrigen Milfeu gegenseitig ausflocken und diese Fallung sodann 
die Fleischseite des Leders verschmiert. Bei besonders sorgsamer 
Farbeweise kann man den entgegengesetzt geladenen Farbstoff aller- 
dings auch am Schlufi des FarbeprozeBes in das Hauptf arbebad zu- 
geben, namlich dann, wenn der Grundf arbstof f bereits vollstandig 
oder nahezu vollstandig ausgezogen ist. 

Eine Variante des oben beschriebenen Wechselfarbe-Verf ahrens ist 
das sogenannte Sandwich-Verf ahren. Bei dieser Farbemethode erfolgt 
die Hauptfarbung zunachst nur mit der halben Farbstof fmenge des - 
geeigneten Typs, nun wird das Bad gewechselt und eine Zwischen- 
farbung mit der entgegengesetzt geladenen Farbstof fgruppe durchge- 
fuhrt. Danach wird entweder im frischen Bad oder im gut ausge- 
zogenen Zwischenbad der zweite Teil der Hauptfarbung mit dem 
erst en Farbstoff vorgenommen. 

Alle zuvor genannten Farbemethoden aus waBrigem Medium haben den 
Zweck, sattere und tiefere Farbungen zu erzielen, bzw. mehr Farb- 
stoff am Leder zu fixieren r als die aquivalenten polaren Gruppen 
des Leders allein anlagern konnen. Es war bisher aber nicht mog- 
. lich f basische und saure Farbstoffe in einem Hauptf arbegang gleich- 
zeitig aus waBriger Flotte auf Leder zu farben, weil sich die ent- 
gegengesetzt geladenen Farbstoffe gegenseitig ausf alien. 

Erst in neuerer Zeit konnte sich ein Farbeverfahren einfuhren, 
daB die gleichzeitige Farbung basisch-sauer in einem Arbeitsgang 
ermoglichte. Bei diesem Verfahren f der sogenannten Kaltfarbung 
ohne Flotte, werden die pulverf ormigen, ungelosten basischen und 
sauren Farbstoffe zusammen bei Zimmertemperatur im FarbefaB ohne 
Wasser in das Leder eingewalkt. Das im Leder von den Vorprozessen 
befindliche Restwasser wird hierbei durch den gegemiber den Ar- 
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bei-ben mit langen Flotten viel iifensivexen WalkpxozeB aus dean 
I»ederinneren hexausgedxiickt, lost einen Teil des pnlvexf oxmigen 
Farbstof fgemisches und bildet eine kochkonzentxierte Faxhstoff- 
losung mit hohem Penetxationsdxuck und gutem Egalisiexvexmogen. 
Wegen der iibersattigten und nicht warmen ILosung 1st gemaB diesex 
Methode die Dissozation dex Farbstoffe stark znxuckgedxangt, so 
daB sich die beiden Faxbstof f gxuppen txotz gegenteiligex ladling 
nicht ausfallen- Am Ende dex Faxbnng miissen dann abex gxoBexe 
Mengen heiBes Wassex zugesetzt werden f damit die Faxbstoffe an 
die Ledexf asex xixiext werden, 

Dex wichtigste Nachteil diesex Faxbeweise nntex Aiisniatzung des 
Walkef fekts liegt mm einmal daxin T daB die Antxiebsmotoxe die 
Farbefasser nicht duxchzlehen, weil die gewichtsvexteilende Faxbe- 
f lotte f ehlt- Ein weitexex Itfachteil txitt beim Faxben von leichten 
Hauten und Fellen, abex auch bei Flahken (abgefxennte Seitenteile 
von Rindshauten) auf r die sich ohne Flotte vielfach ±m FarbepxozeB 
zu staxk zusammenxollen und daduxch xingleichmaBig gefaxbf -wexden- 
AuBexdem konnen neuaxtige Faxb emaschinen unit: Siebtxommeln nicht 
nach dem Verfahxen dex JCaltfaxbung ohne Flotte axbeiten, "Weil die 
Siebtxommel in dex Faxhewanne lauft und einen gewissen Fliissig— 
keitspegel bxaucht, urn einziitaiichen , 

Dex vorliegenden Exfindnng liegt die Anfgabe zngrande, ein Vex- 
fahxen zum Faxben von ILedex zn entwickeln T das - ±m einstnfig/ 
einbadigen FaxbepxozeB mit bekannten Gxnndfaxbstof fen angewandt - 
tiefe, gute egalisiexende und bxillante Iiedexfaxbxmgen exmoglicht, 
ohne dabei die Echtheits-wexte dex Faxbungen zn vexschlechtexn* 

Es wuxde nun iibexxaschendexweise gefonden, daB sich ILeder gleich- 
zeitig mit basischen und sauxen Faxbstof fen znsammen in TwaBxigen 
Flotten ausfaxben laBt, ohne daB es zn gegen seitigen Ausfallnngen 
der gegensatzlich geladenen Farbstoffe kommt* wenn man IiBsungen 
von Kombinationen dieser Farbstoffe in Gegenwart von Alkalien 
verwendet undcliese Faxbungen bei pH-Wexten obexhalb von 1 9 5 9 vox— 
zugswiese bei pH-Werten zwischen 8 und 1D # duxchfiihxt- 
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tfberraschenderweise konnen hei diesen pH-Werten die Farbungen 
nach dent beanspruchten Verfahren auch unter Einwirkung von Hitze 
erfolgen. 

Die vorliegende Erfindung lost die gestellte Aufgabe in erster 
Lrinie auf den in der Praxis am hauf igsten anzutref fenden Haupt- 
lederarten, namlich alien Chrom- und miner al-gegerb ten Ledern. 
Bex vegetabilisch gegerbten Ledern ist zwar die Brillanz gut, 
doch erreicht die Farbfciefe nicht die hohen Werte wie auf Chrom- 
ledern. 

Der Vorteil des neuen Yerfahrens gegeniiber dem Farben von Leder 
nit einer einzigen Farbstoff gruppe (sauer oder basisch) aus heiBen 
va&rigen Flotten liegt in satteren und brillanteren Farbnuancen 
und verbesserten Echtheiten (Licht-, Wasser-, Wasch- und SchweiB- 
echtheit). Selbst wasserlosliche Schwefelf arbstof fe, mit denen 
man bekanntlich nur sehr leere und stumpfe Lederf arbungen erzielen 
kann, geben nach^erf indungsgemaBen Farbetechnik brillante und voile 
Farbtone . 

Im Vergleich zu der Sandwich-Farbeweise und der tfberf arbe-Methode 
sauer-basisch bzw. basisch-sauer arbeitet das neue Verfahren nur 
in einem Arbeirsgang gegeniiber 2-3 Arbeitsgangen bei den vorge- 
nannten Typen von bekannten Farbeverf ahren und bietet daher den 
Yorteil, vesentlich einfacher und zeitsparender zu sein. 

Gegeniiber der gleichzeitigen Anwendung von kationischen und 
aniorjischen Farbstoff en nach dem Verfahren der Kaltfarbung ohne 
Flotte besitzt das neue Farbeverf ahren den Vorteil, daB es in 
alien bekannten Farbeapparaten durchgefuhrt werden kann r die 
Leder nicht verwickeln, gleichmafiiger farben und sattere und 
brillantere Nuancen eingestellt werden konnen. 

Bei dem erf indungsgemaBen Verfahren konnen auch die bekannten 
FarbereiHEilfsmittel und Fettstoffe, soweit sie alkalistabil sind f 
gleichzeitig bei der Farbung mitbenutzt werden , z.B. Naphthalin- 
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sulfonsaure-Aldehyd-Konaensa±danspxoauk±e r sulfonierte Fischole, 
syn±lie±±sclie ILederf eti:ungsiirirttel 

Das i>e± Mi^vexwendxmg gxoBexex Mengen basxsiAer Farbstof f e oft 
.zu ±>eobachtende Bronzieren der Iiederobarf-lache wxrd durch das 
neue Faxbeverfaiixen ebenfells ^erfi±nderi:.. 
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Handelsiibliches, chromgegerbtes Spaltleder wird nach den bekannten 
Methoden mit 600 % (bezogen auf das Trockengewicht des Leders) 
Wasser von 60°C und 2 % Ammoniak (25 %ig) aufbroschiert und dann 
im frischen Bad mit 600 % einer waBrigen Flotte nach den fiinf 
unten genannten verschiedenen Farbemethoden gefarbt: 

Methode 1 a 

Die Farbung des Substrats erfolgt in dieser waBrigen Flotte bei 
60 °C mit einer Mischung aus 

1 % Soda 

5 % des Farbstoffes Acid Brown 268 und 

3 % des Farbstoffes Basic Brown 1- C.I. -Nr. 21000. 

Nach 45 Minuten Farbedauer werden dem Bad zur Fettung 

3 % eines wasserloslichen anionischen Fettstoffes auf 

Basis einer Mischung aus Chlorparaf f inen und Sulfon- 
saurechlorid 

zugefiigt und nach einer Behandlung unter diesen Bedingungen von 
weiteren 15 Minuten wird die Ware mit 6 % Ameisensaure (85 %ig) 
abgesMuert. 



Methode 1b 

Die Farbung der Ware wird analog Methode 1a vorgenommen, jedoch 
unter alleiniger Verwendung von 

8 % des Farbstoffes Acid Brown 268. 
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Der Lederartikel wird analog Lfethode 1a bzw. 1b mit 

5 % des Farbstoffes Acid Brown 268 

anionisch vorgefarbt. Danach erfolgt eine kationische Nachfarbung 
des Farbeguts in einem frischen Bad mit 600 % einer waBrigen Flotte 
en thai tend 

3 % des Farbstoffes Basic Brown 1- C.I. -Nr. 21000, 

gelost in 3 % Ameisensaure (85 %ig) . Die Dauer der Nachfarbung 
betragt 20 Minuten. 

Methode 1d 

Im ersten Schritt wird die Farbung entsprechend Methode 1a mit 

4 % des Farbstoffes Acid Brown 268 

durchgef uhrt, wonach man im AnschluB an eine analoge Behandlung 
zur Fettung und nach dem normalen Absauern die Ware mit 

3 % des Farbstoffes Basic Brown 1- C.I. -Nr. 21000 

20 Minuten lang kationisch zwischenf arbt . Danach wird das Bad 
gewechselt und das Substrat in einer frischen waBrigen Flotte einer 
anionischen Nachfarbung mit 

1 % des Farbstoffes Acid Brown 268 

unterzogen. 
Methode 1 e 



Die Farbung wird bei Raumtemperatur ohne Flotte mit einer pulver- 
fSrmigen Mischung aus 
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5 % des Farbstoffes Acid Brown 268 und 

3 % des Farbstoffes Basic Brown 1- C.I. -Nr. 21000 

durch 45-minutiges Walken des Lederartikels vorgenommen. An- 
schlieBend werden 

3 % eines wasserloslichen, anionischen Fettstoffes 
auf Basis einer Mischung aus Chlorparaf f inen 
und Sulfonsaurechlorid 

(in unverdiinntem Zustand) zugesetzt, die Ware wird 30 Minuten 
unter diesen Bedingungen weiterbehandelt und sodann im Verlauf 
von 15 Minuten mit 6 % Ameisensaure (85 %ig) abgesauert. 

Alle nach den Methoden 1a bis 1e gefarbten Leder wurden abschlieBend 
in iiblicher PfeLse mit Wasser gespult und nach dem Trocknen ver- 
gleichend analysiert. 

Die nachfolgenden tabellarischen Zusammenstellungen geben eine 
Obersicht fiber die Unterschiede zwischen den Arbeitsv/eisen nach 
den Methoden 1a - 1e sowie eina Bewertung der entsprechend 
den jeweiligen Farbetechniken erzielten Echtheitseigenschaf ten 
der so hergestellten Farbungen: 
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Leder Nr. Methode 


1a 


1b 


1c 


1d 


1e 


Farbtiefe 


9 


9 


7 


9 


8 


Brillanz 


8 


5 


7 


8 


7 


Einf arbung 


8 


5 


5 


6 


6 


Lichtechtheit 
(20 h Fadeometer) 


5 


5 


5 


5 


5 


SchweiBechtheit (JUF 426) 
nach 

a) auf Baumwolle 


3 


1 


1 


3 


3 


b) auf Wolle 


2 


1 


1 


3 


2 


Wasserechtheit (JUF 421) 
nach 












a) auf Baumwolle 


4 


4 


3 


3-4 


4 


b) auf Wolle 


4 


3 


3 


3 




Reibechtheit 












Veslic-Tester (Filanzf arbung) 












a) Na6reibechthe.it 


3 


4 


2 


1 


3 


b) Trockenreibechtheit 


3-4 


4 


3-4' 


2 


3- 
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Die brillantere und vollere Parbung des nach dem neuen Farbever- 
fahren gefarbten Leders 1a gegeniiber den konzentrationsgleich 
gefarbten Ledern 1b (Sauref arbung) , 1c (Sauref arbung + kation. 
Topfarbung) und 1e (KaltfMrbung ohne Flotte) ist deutlich zn 
erkennen. In der Brillanz Obertrifft 1a auch das nach dem um- 
standlichen und riskanten Sandwichverfahren gefarbte Leder Id. 
wogegen die Farbtiefe beider Lederf arbungen hier etwa gleich groB 
ist. 



Trotz dieser hohen Farbtiefe und Brillanz ist die Durchf arbung 
des nach der neuen Methode gefarbten Leders 1a gegeniiber den bis- 
herigen Farbemethoden 1b - 1e nicht vermindert, wie man am Schnitt 
einer Lederprobe erkennen kann. ErwartungsgemaB zeigen bei der 
Einf arbung die nach der Topfarbe- und Sandwichmethode gefarbten 
Leder (1c und 1d) hier die schlechteste Farbstoff penetration. Die 
Lichtechtheit der 5 Farbungen ist gleich gut. 

Bei der Wasserechtheits- und alkalischen SchweiBechtheitsprobe 
zeigen die nach dem neuen Ver fahren gefSrbten Leder 1a die besten 
Echtheitswerte . 

Die Reibechtheiten aller mit basischen Farbstoff en iibersetzten 
Leder sind bekannter Weise immer niedriger als reine Saurefarb- 
stoff-Farbungen. Trotzdem liegen die nach dem neuen Verfahren 
erreichbaren Reibechtheitswerte besser als die der bisherigen 
Methode der Kombinationsf arbungen , ohne allerdings die hohen Werte 
der reinen Saurefarbstoff-Farbung zu erreichen. 



Beispiel 2 

Spaltvelourleder wird nach dem betriebsfiblichen Aufbroschiiren 

fur den Zweck einer vergleichenden Gegenuberstellung jeweils 

bei 60 °C mit 600 % (vom Warengewicht) einer waBrSgen Flotte, welche 

a > 4 % an Saurefarbstoffen 

b) 4 % an basischen Farbstoffen 
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c) einer Mischung aus 3 % Sauref arbstof f und 

1 % basischem Farbstoff in Gegenwart von 

2 % Soda 

enthalt, nach bekannter Arbeitsweise gefarbt. 



In den nachfolgenden Tabellen sind die hierbei verwendeten 
Einzelfarbstoffe spezif iziert, gefolgt von einer tJbersicht 
liber die Echtheitswerte der so hergestellten Lederf arbungen: 



809810/0063 



O? I CM 



I CM | 

CNJ I 

I cm 
t i 

CM I 
I CM 

I I 

CM I 
I CM 



i r 

CM I 

1 CM 

I I 



I 



-IS 



o o 



CM CO 



f- CM 



K\t- 



CM I tC\«r- 



o 
o 
o 

o 

O Y- 

^» m 

• to 

m 

KJX* • 

.-I M 

— o • 
« o u 

03 tp Q) 
#P t- M-| 03 

^ -P 

O £ 01 

u a) m c 



O 

to 

cn co 

CM O 



o 
o 

^» o 

CM O 



m tn 
■ 



o 

o 

to 

CM t- 



H tn 



H 



3d 



tn u a 

03 t* 

r* — ,Q 

0) CM CO 

tn — 

04 a 



m -M < O 
cn o 



»S 03 U . 
O WHld O 
cn W Q < 



03 



M 
O 

a 

•H 

03 

(d 

PQ 



C4 



a) 

rd • 

03 01 

— (d 
in 

m 

a) 

PQ rH 
PQ 

O O 

a) -w 

M 03 

*h (d 

Q CQ 



M CJ 

CD 

(d • 

03 03 

— cd 
in — • 



vo cn 

3 <D <D 

PQ fH rH 

PQ PQ 



O 



4-> 

O O O O 

<D -H -H -H 

M 03 03 03 

•h rd (d nj 

Q PQ PQ CQ 



o 
lo o 
o vo 

CM 

in • 



H U 
U — 
— 03 

• (d 

03 43 
rd 

■ cn 



2638236 



809810/0063 



-76 



2638236 



Bevertung zu Beispiel 
Leder Kr\ 


2 

rarctxets 




Ft nf Hrbif ftff 

Liu I cu wnit»y 


Lichtecht* 
heit 


trocken mS 


la 


(sauer) 


4 


5 


3 


4 


4 


3 . 


lb 


(bas.) 


1 


1 


8 


3 


5 


3 


lc 


(sauer/bas ,/alk. ) 


5 


7 


3 


5 


4 


4 


2a 




5 


5 


3 


2 


4 


2-3 


2b 




2 


1 


10 


1 


1 


2 


2c 




6 


8 


6 


3 


3-4 


3-4 


3 a 




6 


5 


4 
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Die konzentrationsgleich ausgefarbten Vergleichsleder verdeut- 
lichen gegenuber den Farbungen mit den Einzelf arbstof f en die Er- 
hohung der Brillanz der Leder nach der Gruppe c. Diese sind im 
Gegensatz zu der Farbung mit den Einzelkomponenten Saurefarbstof f 
(Gruppe a) bzw. basischer Farbstoff (Gruppe b) mit Mischungen 
dieser beiden entgegengesetzt geladenen Farbstoff gruppen im gleichen 
Bad in Gegenwart von Alkali gemaB dem beanspruchten Verfahren her- 
gestellt worden. Selbst Kombinations-Grun-Farbungen durch Mischung 
aus sauren und basischen Blau- und Gelb-Marken, d.h. 4er Kombina- 
tionen, lassen sich ohne Schwierigkeiten nach diesem neuen Farbe- 
verfahren herstellen (Nr. 6c) . 

Ebenso wie in Beispiel 1 zeigt sich auch hier eine Verbesserung 
der Lichtechtheit gegenuber den Farbungen mit den Grundfarben. Die 
NaB- und Trockenreibechtheiten der neuen Kombinationsmethode fiber- 
treffen die der reinen Basischfarbung und erreichen fast die Werte 
der reinen Sauref arbung. 

Beispiel 3 

Chrom-Spaltvelourleder wird im FarbefaB wie iiblich aufbroschiert 
und dann in 600 % (bezogen auf das Leder trockengewicht) einer 
waBrigen Flotte 1 Stunde bei 60°C mit 

Farbung 3a 

einer Mischung aus 

5 % des wasserloslichen sauren Schwef elschwarzf arbstof fes 
Solubilised Sulphur Black 1- C.I. -Nr. 53186, 

3 % des Farbstoffes Basic Brown 1- C.I. -Nr. 21000 
und 

2 % Soda 

gefarbt. 

Als Vergleich werden zwei in Lederfabriken haufig anzutref f ende 
Sauredunkelbraun-Marken mitgefarbt, wobei man die Farbstoff- 
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menge dieser Sauref arbstof fe sogar urn 2 % erhoht: 

10 % des einheitlichen Dunkelbraunf arbfetof f es Acid Brown 268 , 
Farbung_3c 

10 % einer aus 4 Komponenten (braun, blau, gelb, orange) 
bestehenden Mischung von Sauref arbstof fen. 

Nach 1 Stunde Farbedauer wird die Ware wie iiblich mit 5 % Ameisen- 
saure (85 %ig) abgesauert und sodann 15 Minuten zur Fixierung 
weitergewalkt. Nach dem Trocknen erhalt man bei der Farbung 3a 
ein voiles und brillantes Dunkelbraun, das die Farbungen 3b und 
3c mit den beiden Saurebraunmarken deutlich ubertrifft, 

Die nachfolgende Tabelle gibt Auskunft uber die zahlenmaBigen 
Echtheitswerte : 
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Dunkelbraune Sauref arbstof fe mit hoher Brillanz auf Leder sind 
auf dem Markt nicht anzutreffen. Daher wird besonders fur 
Velourleder im AnschluB an die Farbung mit Sauref arbstof fen 
eine basische Top-Farbung im frischen Bad nachgesetzt. 

Nach dem neuen Verfahren laBt sich die Brillanz des Leders 
auf sehr viel einfachere Weise erhohen. 

Durch Zumischung des basischen Mittelbrauns Basic Brown 1 und 
Soda laBt sich selbst der extrem stunpffarbende wasserlosliche 
Schwefelschwarzfarbstof f Solubilised Sulphur Black 1 in einen 
brillanten Dunkelbraunf arbstof f umwandeln, der die im Parallel- 
versuch mitgefarbten dunkelbraunen Uni- und Mischf arbstof fe 
an Brillanz und Farbtiefe ubertrifft, obgleich dieser mit 20 % 
Reinf arbstof f weniger als die Sauref arbstof fe ausgefarbt wurde. 

Trotz der Mitverwendung des relativ schlecht lichtechten Farb- 
stoffes Basic Brown 1 (Lichtechtheit 2) ist die Lichtechtheit 
der Farbung 3a selbst im 40 Stunden Fadeometertest mit Stufe 5 
hoher als die der beiden Sauref arbstof f-Nuancen 3b und 3c. 

Auch die SchweiBbestandigkeit ist bei der beanspruchten Mischung 
nach 3a deutlich besser und in der Chemischreinigungsbestandig- 
keit erreicht die Farbung 3a fast die bekannten hohen Echtheits- 
werte einheitlicher Sauref arbstof fe . 
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